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UV system . m

Lakierowanie systemem UV z 1K podkiadem gruntujacym do napraw

elementéw plastikowych

A17

Opis procesu

Wysoce wydajne rozwigzanie naprawy dla matych / Srednich uszkodzen na elementach samochodowych za pomocg 1K UV
podktadu gruntujacego. Nizsze zuzycie energii i krotsze czasy procesu w poréwnaniu do istniejacych rozwigzan
naprawczych. Technologia UV pozwala na szybkie suszenie prawie bez Zadnego wptywu na temperature podtoza.
Polipropylenu (PP) i polietylenu (PE), nie moga by¢ malowane. W celu zapewnienia mozliwo$ci lakierowania, modyfikuje sie
materialy z tworzyw sztucznych stosowane w czesci pojazdéw, ktére muszg by¢ pomalowane. Chociaz te czesci z tworzyw
sztucznych sg czesto oznaczone jako PP, mozna je malowac.

Podtoza

- Elementy z tworzyw sztucznych, z drobnymi uszkodzeniami, np. zarysowania
- Elementy z tworzyw sztucznych, naprawiany przy uzyciu zestawu naprawczego (n.p., Teroson)

Produkty wymagane:

-PK 600/ PK 700 / PK 1000

- STOP FLEX

- AM 870 SEALERPLAST 90

- LIGHT FILLER GREY P 2530

Instrukcja bezpieczenstwa

Nie mozna wykluczy¢, ze te produkty zawierajg czastki o wielkosci <0,1 mikrometra.

Produkty te sq przeznaczone tylko do uzytku profesjonalnego.

Do korzystania z tych produktéw nalezy stosowac sie do aktualnych zalecen dotyczacych bezpieczerstwa i Srodkéw ochrony
osobistej.

Przygotowanie powierzchni
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Odtluszczanie PK 600 Odttuszczanie PK 700
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Odttuszczanie PK 1000
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Uszkodzony obszar: P80-P600 Uszkodzony obszar: P80-P600
Caly element; zmatowaé Caly element; zmatowaé
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Odttuszczanie: PK 1000 Odttuszczanie: PK 1000

60°C 1h 60°C 1h

Odttuszczanie PK 1000 Odttuszczanie PK 1000
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Dane zawarte w niniejszej publikacji oparte sg na obecnym stanie naszej wiedzy oraz do$wiadczeniu. Zamieszczone informacje maja na celu opisanie produktu jedynie z
punktu wymagan bezpieczenstwa. Dane te nie moga by¢ uwazane za opis jakosci produktu, jak réwniez nie moga by¢ traktowane jako gwarancja okre$lonych wiasciwosci,
czy przeznaczenia produktu. Ostatnia wersja zastepuje wszystkie poprzednie. Mozna ja pobra¢ z naszej strony internetowej www.rmpaint.com lub otrzyma¢ bezposrednio od
dostawcy. Uzytkownik jest odpowiedzialny za stworzenie warunkéw bezpiecznego stosowania produktu i to on bierze na siebie odpowiedzialno$¢ za skutki wynikajace z
niewlasciwego stosowania produktu.

R-M Automotive Refinish Paints, Z.I.du Merret F-60676 Clermont de I'Oise Cedex, Tel. (+33) (0) 344 77 77 77, 03/2018
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Lakierowanie systemem UV z 1K podkiadem gruntujacym do napraw

elementéw plastikowych

A1.7

Szpachla
STOP FLEX 100 g

I:l D Utwardzacz 39
! Nieodpowiedni dla wysoko elastycznych powierzchni z tworzyw sztucznych
Warstwy: 2-3
1Y | Grubos¢ warstwy: 2 - 3 mm maximal

20°C 25— 35 min.
60°C 15 min.

Szlifowanie: P80, P150, P240, P320

Odtluszczanie: PK 1000

Podktad
=t AM 870 SEALERPLAST 90
=g Wstrzasna¢ energicznie przez 2 minuty przed uzyciem
B Liczba warstw: 1-2
Grubo$¢ warstwy: 5pum
RT RTR Czas odparowywania: 15 min.
FATETER
Perfekcja w zasiegu reki
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Lakierowanie systemem UV z 1K podkiadem gruntujacym do napraw
elementéw plastikowych
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LIGHT FILLER GREY P 2530

Produkt gotowy do uzycia

Pistolet lakierniczy HVLP 1.1 mm 2.0 bar
Pistolet lakierniczy RP 1.1 mm 2.0 bar

= | | Liczba warstw: o+ 1
Grubo$¢ warstw: max. 80 um

h h 2 Odparowanie w 20°C 20 s miedzy warstwami

=== | Zaleznie od grubosci warstwy czas odparowania moze si¢ wydtuzy¢.

i
=~~0) | UV suszenie (UV-A > 6 mW/cm?) 5 min.
uv

Szlifowanie P400 — P500

Odttuszczanie PK 1000

Uwaga: nie stosowaé petnego pokrycia, max. 80 ym.
Dla dobrych wtasciwosci suszenia, nalezy przestrzega¢ odlegto$ci oraz czasu dziatania lampy oraz mie¢ na
uwadze zakres padania cienia lampy.

Lakier nawierzchniowy

DIAMONT, ONYX HD, UNO HD, UNO HD CP, UNO HD CP PLUS
Stosowa¢ zgodnie z Karta Techniczng
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